Modelos normalizados, gama RR

Elemento rectos recocidos en tubo de acero inoxidable

Codigo Dlm:nsmnes er|1_ rim s;erIIIZZO Watios W/cm?2 ;?T%
RRO0,5S 400 500 Silicona 200 500 5 0,10
RRO0,75S 650 750 Silicona 200 750 4,6 0,16
RR1S 900 1000 Silicona 200 1000 4.5 0,22
RR1,5S 1400 1500  Silicona 200 1500 4,3 0,32
RR2S 1900 2000  Silicona 200 2000 4,2 0,43
RR2,5S 2400 2500 Silicona 200 2500 4,2 0,54
RR3S 2900 3000  Silicona200 3000 4,2 0,64
RRO,5R150 400 500 Resina 150 500 5 0,10
RRO0,75R150 650 750 Resina 150 750 4,6 0,16
RR1R150 900 1000 Resina 150 1000 4,5 0,22
RR1,5R150 1400 1500 Resina 150 1500 4,3 0,32
RR2R150 1900 2000 Resina 150 2000 4,2 0,43
RR2,5R150 2400 2500 Resina 150 2500 4,2 0,54
RR3R150 2900 3000 Resina 150 3000 4,2 0,64
RR0,5R250 400 500 Resina 250 500 5 0,10
RRO0,75R250 650 750 Resina 250 750 4,6 0,16
RR1R250 900 1000 Resina 250 1000 4,5 0,22
RR1,5R250 1400 1500 Resina 250 1500 4,3 0,32
RR2R250 1900 2000 Resina 250 2000 4,2 0,43
RR2,5R250 2400 2500 Resina 250 2500 4,2 0,54
RR3R250 2900 3000 Resina 250 3000 4,2 0,64
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Estas resistencias se pueden curvar hasta un radio de 11 mm.

IMPORTANTE: Los dos extremos de la zona de calor se deben mantener alejados un minimo de 10 mm. de cualquier curva de un
radio menor de 50 mm. tal y como se indica en la Fig. 1.

CURVA EN LOS EXTREMOS: En los dos extremos del tubo deben dejarse por lo menos 10 mm. sin curvar.
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