Modelos normalizados, cartuchos de alta

densidad calorifica “TH”

CARTUCHOS CALEFACTORES ELECTRICOS DE ALTA DENSIDAD CALORIFICA “TH”, MODELOS EN PULGADAS.

Diametro en pulgadas

/4"
Didametro nominal: 6,35 mm
Diametro real: 6,22 mm

5/16 "
Didametro nominal: 7,93 mm
Diametro real: 7,87 mm

3/8"
Didametro nominal: 9,52 mm
Diametro real: 9,4 mm

-0 mm

172"
Diametro nominal: 12,7 mm
Diametro real: 12,57 mm

Tolerancia sobre diametro real: +0,05mm

5/8"
Didametro nominal: 15,87 mm
Diametro real: 15,75 mm

Densidad calorifica
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Longitud
en pulgadas

11/2" (38,1)
2" (50,8)

2 1/2" (63,5)
3 1/4" (82,55)
4" (101,6)
11/2" (38,1)
2" (50,8)

2 1/2" (63,5)
3 1/4" (82,55)
4" (101,6)

5 1/4" (133,35)
11/2" (38,1)
2" (50,8)

2 1/2" (63,5)
3 1/4" (82,55)
4" (101,6)
51/4" (133,35)
6 1/2" (165,1)
11/2" (38,1)
2" (50,8)

2 1/2" (63,5)
3 1/4" (82,55)
4" (101,6)
51/4" (133,35)
6 1/2" (165,1)
8" (203,2)
11/2" (38,1)
2" (50,8)

2 1/2" (63,5)
3 1/4" (82,55)
4" (101,6)
51/4" (133,35)
6 1/2" (165,1)
8" (203,2)
10" (254)
12" (304,8)
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160
280
350
500
630
800
1000
1250
8 a 11 W/cm?

100
100
125
180
220
100
125
140
200
280
400
125
160
180
250
350
500
630
160
200
200
315
400
630
800
900
100
250
250
400
500
700
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1250
1600
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12 a19 W/icm? 20 a 24 W/cm? 25 a 29 W/cm2 30 a 35 W/cm?

Watios

125
160
200
280
350
160
200
220
315
400

200
250
315
400
560
800

250
315
315
500
630
1.000
1.250

250
400
400
630
800
1.100
1.600
2.000

160-175
200
250
350

200
250
280
400

250
315
400
500
700

315
400
400
630
800
1250

315
500
500
800
1000
1400
1800

200
250
315

250
315
350

315
400
500
630
850

400
500
500
800
1000

400
630
630
1000
1250
1800

Con termopar
Fe-Co incorporado

100
200

350

200
250
315
400
350



NORMAS PARA UN OPTIMO FUNCIONAMIENTO DE LOS CARTUCHOS CALEFACTORES DE ALTA DENSIDAD.

*Escoger estratégicamente la situacion y el numero de cartuchos a colocar para o
lograr una buena distribucién del calor teniendo en cuenta estos tres factores: 0.20

1. El calor sube

2. Aiguales distancias el calor se concentra en el centro porque no hay

disipacion lateral.

3. Por la razén anterior, los extremos de la periferia se calientan menos
sobre todo si el bloque a calentar no esté aislado por el exterior.

*Procurar escoger cartuchos de la gama 8 a 11 W/cm2 o maximo de la gama 12
a 19 W/cm? y alojarlos en taladros con tolerancia H7 sin rallados.

*Tener tendencia a utilizar cartuchos de @3/8” o0 @10 mm, son los que ofrecen

un mejor rendimiento a menor precio.

*En caso de utilizar cartuchos de méas de 20 W/cm?, atenerse estrictamente y a
ser posible con margenes de seguridad a las instrucciones de montaje

«Para facilitar la insercién y retirada del cartucho, el taladro debe ser con salida.
El producto lubrificante NEVER-SEEZ®, que soporta 1100 °C, ayuda también al
montaje y desmontaje y ademas mejora la conductividad térmica.
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*No dejar los cables dentro del alojamiento ni la zona calefactora fuera de él, ya que podrian quemarse las conexiones o fundirse la

resistencia.

*Proteger el extremo no soldado y las conexiones contra liquidos, humedad, particulas metdlicas, plasticos, etc, podrian producirse
corrientes de fuga. Asi mismo proteger los cables contra vibraciones y roces mecanicos.

Lo sonda de deteccién de temperatura debe situarse a maximo 10 mm del cartucho. Se recomienda utilizar controles de temperatura

P.L.D.

. La distancia minima entre cartuchos es de dos diametros.

Ejemplo de instalacién

Debemos calentar un bloque de aluminio a 250 °C. La
necesidad calorifica es de 500 W, por razones de medidas
s6lo se pueden colocar 2 cartuchos de 250 W de @10 x 80
mm. Estos cartuchos estan dentro de la gama de 12 a 19
Wi/cmz, por lo que aplicando una densidad de carga de 20
W/cm? en la gréfica y una temperatura de seguridad de 400
°C para la pieza a calentar, observamos que la tolerancia o
ajuste podria ser de 0,25 mm. Sin embargo el taladro lo
realizamos con una precisién segun ISA H7 con lo que el
calculo del ajuste es el siguiente:

- Diametro del orificio: 10
méaximo puede ser de 10,018 mm.

, por lo tanto el diametro

- Didmetro del cartucho: 10
minimo puede ser de @9,92 mm.

, por lo que el diametro

- Ajuste u hogura méaxima: 10,018 - 9,92 = 0,098 mm.
Redondeando 0,10 mm

Si observamos la gréafica veremos que entre 0,25 y 0,10 mm
tenemos un margen de seguridad de 300 °C. Y también si
buscamos la carga méaxima de W/cm2 a 400 °C y con un
ajuste de 0,10 mm vemos que seria de 45 W/cm2. Como
hemos escogido de 12 a 19 W/cm? estamos cubiertos por mas
de 25 W/cm? de margen.
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ALOJAMIENTO
" PARALASONDA

O Max. taladro 10,018
2 Min. cartucho 992

Ajuste Max. " 0038
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